oupaf eu jueAOZRJ) SUPIISRU B USZNIISN0Ss 2(NjOAOP AUSIDIA WDBAOZRL) IWAUUOYAA BWIDAD 1WAuSZESO Apiodns
iwAuLid e wauslaA whuszl) as jusparold A [0S 'JuswAA 85 puodns YdsANoupal ao)uny 8z ‘Wil S YyoaIgws
nogo A 9z] waqospdz Ojwil JZNJISNOS “IDPACQUONOP 1Zze) apaAotd nuodns oysynip [osiseu e izej 1peAogniy
apanoid nuodns oyuaid fonseN ‘izou rwpeAodidoy BwRAp wiudqelqo wAusepnos Auzow o[ Jgqez uspal

BU njeuslew J3qn AjRA *(S-OND 008T HS dAl) ilonseu iwusodesd 4 ze juszeso slnuzown afoa3s uaqelqo

*Jeaojojod Ausqgouqo awlAA eynjsqo e
JUjoAN A¥onewoine 3s }9qoiqo ‘Ayojod juaodeid op 1dz idopieu AIIPIA BS 1USQRIGO [USRUONN Od ‘Ayojod JUAGD
-eidau op jdopipo Asopewnsud as Alpia pifepepiez e Ajosy 1zow Jeaojojod 2JA8s Ayolewoine exyjuoy ejould
npoyd op a(013s 1uapaAn 04 ‘juaqeiqo oid 1eAojojod 1zojez eyn|sqo e eu “EIPIA YdAusiiaeisasd yoiupepiez
NOAp 9z epeps o5 Aep) ‘njeusiew spepepez oynewoineojod powod oussal of njerdlew juepepyez

"WISDIURW WIURUaAYR.] juleleAonbal ajnuAld nosl euslala AReI0 “pIe juazniisnos oid AYsap judl
‘oipipis 1ujesiaaiun old Ajaesdiid ujepsds Juasdn ouzow 3f nosapy eu ‘olad oid noyzeip s noydojd NOACDIRA
1slBuA e AJouy pagseun odd € 3SYOW NOUNNP NOACISZNY USUONN Sf BUSIDIA DDUOY JUPDLd ‘jujdeu NOAONN] NojeAl]
Ausjiedo nosl 249 ‘WaNAIS WAIYNOSOY| S Y2IDSIZO] YDAAOHDIIMY NOAP ©A ouazoin 3 oualajp *afolls 1I1SOUIoAIZ
2ynolp e nsousald NosAA noyniez nosl yoeso yoosa eu AQnOLS SAOMDIINY B JUSPDA DAIBA Juzlddld "AARISnoS
9122 3s0yn] nNo)osAA Difnniez Aunif pag 9z WaYIUOY B WSMIUSISJA S 9ZO0] A0S0 jUisSnqos LIoA} afoals wey

9l013S 90N Nijsuo0y sidod

"NGOJAA NOAOLISS |
noao¥zexez oud eusun S OND 0087 HS ofons  ooeinbyuoy  eusziaeN  CeuRuy  IslBu
-poteufau jhujds nygoJAA nynip ogau njyosd nugwz eu afo.ls eaeidud ejyoit e 1msuasnisud 3)yeszos ‘exiruAp
E)OSAA 9j9p e nuawnid NyYeszos OyUPNSA JUSZNIISNOS JS0UZOl ‘luszeseu )iziysidou oid sfons oyjuanessdo e
oyuampinpoid Agajjod gpepiez eu  Aueaodpuoy nosl AXVIVD Apel Aynisnos  9A0J04Y  JURZIBAIUN

"OND 008T HS ndA3 yn.asnos Auszil DND AuRQRIAA JLUBU BU MPIGRU J8jSeZ WeA IS SwalnjoAoq

ANATDEZON oS8 A Bl LIBPaNIs ¥ BUSZIATU ol eypiaeN

i

S - DND 008T HS Axejen soyes WIURA0Z1) WAACIRAYL § YNJISNOS DU



DREVOOBRABECI A KOVOOBRABECI STROJE A NASTROJE

upnuti obrobku. Tato modifikace umoZiiuje frézovani profilu Celem nebo bokem nastroje a tim je moZno
frézovat ozdobné Sroubovice, zavity, drézky, profilové spirdly, vrtat otvory, vicehrany atd.

Univerzalni podpiirnou lunetou, ktera je ukotvena do podéiného suportu, je moZné pouZit pro soustruzeni
diouhych dilcli na jeden zabér a také dilct s ponechénim ctvercového profilu na obou koncich vyrobku. Pro

Vv

produktivni soustruzeni kratkych dilc(i je mozné pfi osazeni pficného suportu lunetou a upichovacim nozem.

Rizeni stroje zajistuje moderni piné digitalni Fidici systém CNC886. Kromé& standardnich funkci, jako je
interpolace pfimek, kruhovych obloukd a fizeni vSech PLC funkei stroje, mé systém integrované vsechny
potrebné funkce pro vysokorychlostni obrabéni. Kapacita paméti pro NC programy je v podstat® neomezend a
je zavisla pouze na velikosti pevného disku. Prehledné grafické prostiedi fidiciho systému se zobrazuje na
barevném LCD display a ovlada se moderni optickou mysi. Podle strategie a mistnich zvyklosti se programovani
integruje pfimo do fidictho systému (obsluha je zérover programator a technolog) nebo se rozdéluje na dvé
pracovisté (programator s technologem na samostatném PC a obsluha stroje) a hotové programy se prenasejf
do fidiciho systému pomoci sité.

Technické parametry SH 1800 CNC — S:

Nazev jednotka SH 1800 CNC—-S
Maximalni tocna délka mm 1800

Maximalini obézny prlimér nad lozem mm 540

Maximalni obéZny priimér nad suportem mm 270

Maximaini tocny prlimeér s lunetou mm 140

Pricny pohyb sani mm 260




DREVOOBRABECI A KOVOOBRABECI STROJE A NASTROJE

Elektromotor vietena kw
Otéacky vretena (plynule) ot/min
Pocet fizenych os (podle vybavy) ks
Maximalini rychlost posuvu Z/X/A m/min
Kuzel vietena MORSE
Celkovy ptikon kw
Kapacita odsavani / prlimér p¥ipojky m3/hod, mm
250

Pocet frézovacich vieten ks
Otacky frézovacich vieten ot/min
Vykon frézovacich vieten kw
Systém upinani klestinou typ
Rozsah upinacich priimér( klestin mm
Rozmeéry stroje Dx S x V pracovni mm
Rozmeéry stroje D x S x V prepravni mm
Hmotnost stroje Netto kg
Hmotnost stroje Brutto kg

Soustruh SH 1800 CNC — S (soustruZeni a frézovani)

Nazev
Soustruh SH 1800 CNC - S (fizené 4 osy -
2pFicné + 1 podélny support + vieteno, 2
frézovaci vietena, klimatizovany rozvadéc);
graficky CAD/CAM software LatheCAM, podpfrna
luneta 20 — 115, vioZka do lunety 20 — 115
(poZadovany préimér je nutné uvést do objednav-
ky), téleso unaseciho hrotu 38/M20x1,5, unasec
M20x1,5/16, unase¢ M20x1,5/25, unasec
M20x1,5/38, vlozka s hrotem, noZovy drzak pro
podéiné i Celni soustruzeni, kopirovaci néiz HSS
25x25x200, frézovaci vieteno 2,2 kW (10000 -
18000 ot/min plynule regulovatelné), drzak
frézovaciho vfetena - horizontalni, drzak
frézovaciho vietena - vertikalni, klestina ER 25/8,
klestina ER 25/12, klestina ER 25/16, néfadi k
obsluze, prepravni obal bézny
Zakladaci pneumatické vidlicky (poloautomaticky
zakladac a vykladac materidiu)

Rucni kolecko

5,5

0 - 3750
4
30/20/20
3

14

4000 / 250 4000 /

2
10000 — 18000

2,2

ER25

1-16

4300 x 1900 x 2100
3500 x 1550 x 1900
1600

1700




